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I) IDENTIFICATION 
 
Nom du poste : Outilleur 

Responsable hiérarchique : Responsable de Production 

Service : Production                                                                                         Lieu de travail : Bellac 

 

Facteur de pénibilité :   

 

 

II) MISSIONS 

 

Gérer : ranger, trier et entretenir l’outillage des emmailleuses et des soudeuses dans le 

respect des procédures et des règles QHSE 
 

III)  ACTIVITÉS ET TACHES 
 

 En fonction du planning de production, préparer les documents et outils nécessaire aux réglages       

 Participer aux réglages du tréfilage 

 Approvisionner en filières et réaliser un contrôle dimensionnel hebdomadaire des fils    

 Contrôler les diamètres à la sortie des tréfileuses et renseigner le document de suivi prévu à cet effet  

 Démonter / Monter les outils sur les machines et réaliser un pré-réglage 

 Gérer le classement des documents des réglages 

 Nettoyer, entretenir les outils 

 Gérer le stock d’outillage et de pièces d’usures  

- Réparation des outillages usagers  

- Maintien du stock mini pour les pièces d’usures 

- Commande d’outils neufs et les contrôle à la livraison 

- Rangement des outillages 

- Préparation des outillages pour les réglages à venir  

- Gestion de la documentation afférente  

Amélioration continue  

 Signaler et analyser toute difficulté de réglage 

 Proposer des solutions réalistes d’amélioration  

 

QHSE 

 Respecter les normes et les procédures qualité 

 Trier les déchets selon les règles en vigueur  

 Respecter les règles de sécurité et alerter sur les situations à risques  

 Maintenir l’environnement en ordre et propreté selon les standards 

 Vérifier les éléments de sécurité sur les équipements de production 

 

 

 

 

 



          

IV)  COMPÉTENCES 
 

Savoirs & Savoirs faire 

Connaissances en ajustage / outillage  

Connaissances du process du régleur  

Connaissances en mécanique générale et MO 

Connaissances de la procédure de gestion des stocks  

Connaissances de la procédure d’achats 

Connaissances des produits fabriqués et du process   

Savoir conduire / utiliser les équipements d’aide à la manutention  

Savoir concevoir des outils  

 

Savoir-être  

Rigueur 

Précision 

Réactivité 

Esprit d’équipe 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 


